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Die Abluftwascher verschwinden oftmals nach dem Einbau aus dem Sichtfeld. Dennoch benétigen sie im Stallalltag Aufmerksamkeit.

Gepflegter Abluftfilter

spart Geld

In Deutschland kommen auf weit tiber 3000 Schweinebetrieben Abluftwdscher zum Einsatz.
Wie man diese kosteneffizient bzw. sicher betreibt, erkldren zwei Experten.

ie Installation einer Abluftreini-
gung war fiir viele Betriebe der
Schliissel fiir Wachstum. In
Regionen mit starker Veredlung
und hoher Siedlungsdichte gibt es nur
wenige Schweinehalter mit grofleren
Bestdnden, die nicht mindestens einen
Stall entsprechend ausgeriistet haben.
Abluftwascher missen effizient und
funktionssicher arbeiten. Denn damit ist
die Betriebserlaubnis des Stalles ver-
kniipft und die Landwirte stehen Anwoh-
nern und der Umwelt gegeniiber in der
Pflicht. Zudem haben sich Betriebsmittel,
wie Sduren, Laugen oder Strom stark ver-
teuert. Wer das Management seines
Abluftwaschers  vernachldssigt, kann
nicht nur Arger mit Behérden und Nach-
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barn bekommen. Hier wird mitunter
auch bares Geld durch unnétig hohe
Betriebskosten verbrannt.

SCHLECHTE LUFT IST TEUER

Es gibt also gute Griinde, sich mit
der Abluftreinigung auseinanderzuset-
zen. Das beginnt am besten im Stallabteil.
Denn generell gilt, desto schlechter hier
die Luftqualitat ist, desto aufwendiger
bzw. teurer ist die Abluftreinigung. Allen
voran hohe Konzentrationen an Am-

UNSERE EXPERTEN
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moniak (NH;) lassen die Reinigungs-
kosten ansteigen. Dabei wird der NH,-
Gehalt in der Luft multifaktoriell beein-
flusst.

Der erste Ansatzpunkt ist die Raum-
temperatur, die nicht nur aus Griinden
der Tiergesundheit gut reguliert werden
muss. Denn hier gilt die grobe Faust-
formel, dass pro 1°C Raumtemperatur
der NH;-Anteil um 1 ppm ansteigt. Ahn-
liches Emissionspotenzial haben auch
die Fiitterung und Haltung. Wéhrend
N- und P-reduzierte Fiitterungsstrategien
die Schadgaskonzentration mafigeblich
reduzieren, konnen schlecht strukturierte
Buchten mit Kleingruppen oder viel
geschlossener Buchtenflache durch kot-
verdreckte Ecken nachteilig sein. >
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MANAGEMENT

Bei einem 2000er-Maststall rechnet man damit, dass jeden Monat rund 120 kg
Staub in die Abluftreinigung gelangen.

OPTIMALER PH-WERT

Neben einem geringen Gehalt an Schad-
gasen ist es wichtig, dass die Abluft
gleichmafig in den Sammelkanal stromt.
Deshalb miissen die Abluftkanile richtig
dimensioniert sein. Nachgeriistete Rau-
futterketten oder Einweichanlagen diir-
fen den Luftstrom nicht storen.

Den Zustand des Sammelkanales sollte
man ebenfalls im Blick behalten. Hier
setzt sich auf dem Weg zur Abluftreini-
gung ein Grofiteil des Staubes ab, weshalb
eine regelmiflige Reinigung notwendig

ist. Diese erste Grobabscheidung ist wich-
tig, damit sich in den Fiillkorpern des
Abluftfilters nicht zu viel Staub ansam-
melt und die Anlage verstopft.

Im Wascher triftt die Luft auf die Filter-
wand. Entscheidend fiir eine gleichma-
fige Anstromung ist der richtige Abstand
und eine symmetrische Anordnung der
Ventilatoren entlang der Austauschflache.
Ist dies gewdhrleistet, wird die Abluft
durch die befeuchteten Fiillkorper
gefiihrt und deren Inhaltsstoffe wechseln
von der Gas- in die Wasserphase.

Rieselbettfilter: Mieses Management kostet 38000 €

Stromverbrauch Mastplatze Kosten
Verbrauch 2000 (30 ct/kWh)
kWh/(TP al)) kWh/a €
Durchschnitt 20,7 41400 12420
hochster Verbrauch 55 110000 33000
Differenz 20580
Frischwasserbedarf Mastplatze Kosten
Verbrauch 2000 (2,28 €/m3)
m3/(TP a) m3/a €
Durchschnitt 1,25 2500 5700
hochster Verbrauch 3.33 6660 15185
Differenz 9485
Abschldammung Mastplatze Kosten
Verbrauch 2000 (7 €/m3)
m3/(TP a) m3/a €
Durchschnitt 0,57 1140 7980
hochster Verbrauch 1517 2340 16380
Differenz 8400

1) Tierplatz/Jahr

Quelle: Thiinen-Institut

In der Erhebung wurden auf mehreren Betrieben die Kosten eines Rieselbettfilters
analysiert. Die ineffizienten Anlagen liefen deutlich teurer.
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Im Waschwasser reagiert bei Chemo-
waschern das Ammoniak unter Zusatz
von Schwefelsdure zu Ammoniumsulfat.
Bei biologischen Wischern wird das
Ammoniak zu Nitrat und Nitrit umge-
setzt. Dies funktioniert nur bei einem
optimalen pH-Wert, der eine Sdure- und
Alkaliendosierung erfordert.

Die gebildeten Salze miissen regelma-
Big abgeschlimmt werden. Wie oft dies
erfolgt bzw. welche Mengen an Saure bzw.
Alkalien fiir den passenden pH-Wert auf-
gewendet werden miissen, hangt maf3-
geblich von der NH;-Belastung der
Abluft ab. Grundsitzlich erreicht ein
Chemowdscher den gewiinschten NH;-
Abscheidegrad von mindestens 70 % bei
einem pH-Wert von unter 4. Ein funktio-
nierender Rieselbettreaktor wird mit
einem pH-Wert von 6,5 bis 7,2 betrieben.

REGELMASSIGES ABSCHLAMMEN
Wann das Waschwasser abgeschldimmt
werden muss, zeigt die elektrische Leit-
fahigkeit des Wassers an. Ist die
Abschlimmrate zu niedrig und die Leit-
fahigkeit liegt iiber dem verfahrensab-
héngigen Zielwert, kann es dazu kom-
men, dass das nicht im Wasser gebun-
dene NH; wieder ausgast und damit die
Reinigungsleistung signifikant sinkt.

Bei biologisch funktionierenden Syste-
men sollte das Waschwasser nie komplett
gewechselt werden, wenn auch die Reini-
gung der Filterwdnde ansteht. Um die
Anlage nach einem Austausch problem-
los wieder hochzufahren, bietet es sich
an, das Frischwasser mit Schlammwasser
aus den Filterpaketen anzuimpfen.

Wie viel Wasser abgeschlimmt bzw.
aufgefiillt werden muss, ist sehr betriebs-
individuell. So hat das Thiinen-Institut in
einer Erhebung unter Praxisbetrieben
ermittelt, dass bei Rieselbettfiltern pro
Tierplatz im Durchschnitt ein Frischwas-
serverbrauch von 1,25 m* pro Jahr anzu-
setzen ist (siche Ubersicht). Dabei reich-
ten die Spannen zwischen den Betrieben
von 0,35 bis 3,33 m>. Ein dhnliches Bild
zeigt sich bei der Abschlammmenge, die
im Schnitt bei 0,57 m*/Tierplatz lag. Der
schlechteste Betrieb produzierte mehr als
die doppelte Abwassermenge.

Mit dem Abschlimmen und der
Frischwasserauffiillung sind viele Pump-
vorgange verbunden und das beeinflusst
den Stromverbrauch. Im Durchschnitt
ermittelten die Forscher einen Verbrauch
von 20,7 kWh pro Tierplatz und Jahr.
Auch hier fiel die Bandbreite mit 8,5 bis
55 kWh grof3 aus.



CHECKLISTE

Abluftfilter

v

Einhaltung der Wartungsintervalle
v
Betriebsmittel wie
Saure und Lauge vorhalten

Visuelle Kontrolle auf defekte Disen,
trockene Stellen, Verstopfungen,
Durchbriiche im Filtermaterial
v
Kontrolle der Liftungsparameter,
speziell des Gegendrucks
v
Bei Anzeichen fiir defekte Sonden
oder Auffalligkeiten im Anlagen-
betrieb Hersteller kontaktieren
v
Abweichungen im
Betriebstagebuch vermerken

PROBLEMEN VORBEUGEN
Ein weiterer Faktor, der die Funktions-
tiichtigkeit massiv beeinflusst, ist der
Pflegezustand des Filters. Es ist unver-
meidlich, dass sich hier trotz Grobab-
scheidung im Sammelkanal Staubablage-
rungen und Biofilme bilden. Ohne regel-
maflige Reinigung konnen sich filmartige
Uberbriickungen auf den Waben bilden.
Mit der Zeit verstopft der Filter und es
kommt zu einem Druckverlust. Den ver-
sucht die Steuerung durch eine hoéhere
Ventilation auszugleichen. In der Folge
steigt die Stromungsgeschwindigkeit und
die Verweilzeit des Rohgases nimmt ab.
Das geht auf Kosten der Reinigungsleis-
tung und treibt die Stromkosten hoch.
Ob ein Filter gepflegt ist und gut arbei-
tet, lasst sich auch optisch bewerten. Am
auffilligsten sind speziell bei mehrstu-
figen Abluftfiltern Rohgasdurchbriiche
durch Materialzersetzungen in der Holz-
schiittung. Auflerdem weisen eine starke
Verpilzung auf lichtabgewandter Seite
bzw. Vergriinung auf lichtzugewandter
Seite auf eine mangelnde Funktion der
Reinigungsanlage hin.

VERSCHIEDENE PRUFVERFAHREN

Auf solche Details wird auch bei den
behordlichen Abnahmemessungen geach-
tet. Gesetzlich geregelt im BundesImmis-
sionsSchutzGesetz (BImSchG) werden
diese bei der Inbetriebnahme bzw. im

dreijahrigen Turnus durchgefithrt. Ziel
ist die Emissionsbegrenzungen aus dem
Genehmigungsbescheid zu {iiberpriifen.
Dabei kommen fiir Geruch, Ammoniak
und Staub standardisierte Messverfahren
zum Einsatz, wodurch die Ergebnisse
auch gerichtsverwertbar sind. Auflerdem
dienen sie zwischen Anlagenhersteller
und Landwirt als Garantienachweis.

Zusitzlich zu der Abnahmemessung
fordert die Verwaltungsvorschrift Techni-
sche Anleitung zur Reinhaltung der Luft
(TA Luft) jahrliche CheckUp- und Funk-
tionsmessungen. Die unterscheiden sich
insofern voneinander, dass die CheckUp-
Priifung nur wahrend der Endmast bei
einer Anlagenauslastung von mind. 70 %
des maximalen Volumenstroms und einer
Auflentemperatur von iiber 15°C vorge-
nommen werden darf.

Auflerdem muss sie alle 24 Monate
erfolgen, weshalb sie haufig im Wechsel
mit der Funktionsmessung durchgefiihrt
wird. Der Zeitraum zwischen zwei Prii-
fungen wird anhand des elektronischen
Betriebstagebuches (EBTB) bewertet. Fiir
wichtige Parameter, wie die Leitfahigkeit
und den pH-Wert, werden zudem Ver-
laufsdiagramme erstellt.

Fiir eine erfolgreiche Priifung kann
der Schweinehalter einige Vorkehrungen
treffen. Dazu gehoren sichere Zugangs-
moglichkeiten zu den Messstandorten
und die Bereitstellung wichtiger Unter-
lagen wie Genehmigungsbescheid, Aus-
legungsbescheinigung des Herstellers,
Infos zum Stall und der Liiftung sowie
Belegungspldne mit Leerstandszeiten und
Wartungsberichte. Auflerdem macht es
Sinn, im Vorfeld einer Priifung selbst das
Betriebstagebuch auf Auffilligkeiten zu
priifen.

: W Luftung und Abluftfilter sollten

: aufeinander abgestimmt und

:  regelmaRig gepflegt werden.

: M Je schlechter die Stallluft,

: desto teurer ist die Reinigung.

: M Fir die optimale Reinigung ist es

: wichtig, dass das Waschwasser u.a.

: denrichtigen pH-Wert aufweist.

: M Ein effizienter Anlagenbetrieb

: bietet enormes Einsparpotenzial

¢ bei Strom und Frischwasser.

: M Fur Behdrdenkontrollen ist eine
saubere Dokumentation wichtig.




